BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

Bab ini akan membahas mengenai kesimpulan yang didapatkan melalui

penelitian yang telah dilakukan. Kesimpulan akan dibuat mengenai SDS yang

telah dirancang, perancangan keseimbangan lintasan perakitan, serta hasil

evaluasi dari perancangan keseimbangan lintasan perakitan. Selain itu, bab ini

juga akan memberikan usulan perbaikan untuk PT. XYZ.

V.1

Kesimpulan

Kesimpulan yang diperoleh dari awal dilakukannya penelitian hingga

mendapatkan hasil akhir penelitian adalah sebagai berikut.

1.

V.2

Standard Data System yang diberikan untuk proses penjahitan terdiri
atas tujuh elemen kerja dengan 25 kelompok sub elemen kerja yang
merupakan pecahan dari proses-proses produksi yang ada.
Perancangan lintasan perakitan yang seimbang untuk tipe tas A adalah
dengan 31 stasiun jahit atau operator dan waktu siklus 592,156 detik,
tipe tas B dengan 37 mesin atau operator dan waktu siklus 347,177
detik, serta tipe tas C dengan 70 mesin atau operator dan waktu siklus
345,454 detik.

Saran

Saran yang dapat diberikan untuk PT. XYZ dengan berdasarkan

penelitian yang dilakukan adalah sebagai berikut.

1.

Sebaiknya waktu baku yang digunakan juga memperhitungkan elemen
kerja lainnya, bukan hanya proses penjahitan saja.

Sebaiknya penugasan proses ke dalam stasiun jahit dilakukan dengan
memperhatikan aliran barang dan urutan proses agar tidak terjadi

backtrack, delay, ataupun waktu transportasi yang berlebihan.
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