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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

 

 Berdasarkan penelitian dan pengolahan data yang telah dilakukan dapat 

ditarik beberapa kesimpulan. Selain kesimpulan, terdapat pula saran yang 

diusulkan untuk penelitian berikutnya. Pada bab ini dijelaskan mengenai 

kesimpulan dan saran dari penelitian perancangan tata letak fasilitas pada PT X. 

 

V.1 Kesimpulan 

 Berdasarkan data dan pengolahan data yang telah dilakukan dapat ditarik 

beberapa kesimpulan. Kesimpulan merupakan hasil akhir dari pengolahan data 

dalam penelitan. Berikut ini merupakan kesimpulan dari penelitian mengenai 

perancangan tata letak fasilitas pada PT X. 

1. Berdasarkan pengolahan data yang telah dilakukan, diperoleh rancangan 

initial layout lantai satu (area storage, proses produksi, dan warehouse) 

untuk PT X sebanyak 4 (empat) rancangan. Rancangan tersebut 

dirancang menggunakan metode MCRAFT, BLOCPLAN, LOGIC, dan 

MULTIPLE. Selain itu, dihasilkan 2 (dua) rancangan initial layout lantai 

dua (area kantor) dengan menggunakan metode CORELAP.  

2. Hasil rancangan initial layout yang telah didapatkan akan dievaluasi untuk 

menghasilkan 1 (satu) layout terpilih. Evaluasi dilakukan berdasarkan 4 

(empat) faktor yaitu terdiri dari total luas yang terpakai, aliran proses 

produksi, proses pemindahan material, dan jarak perpindahan material. 

Berdasarkan hasil evaluasi didapatkan perancangan terbaik yaitu 

perancangan dengan metode LOGIC dengan luas terpakai sebesar 1.111 

m2, aliran proses produksi sesuai dengan urutan proses produksi, proses 

pemindahan material lancar, dan total jarak perpindahan material sebesar 

3.670,32 m. Hasil rancangan initial layout lantai dua yang terpilih yaitu 

alternatif dua berdasarkan nilai dari layout score. 

3. Hasil perancangan dengan metode terpilih yaitu metode LOGIC, 

dirancang menjadi sebuah layout akhir yang sudah terdapat fasilitas-

fasilitas pendukung dan peralatan-peralatan yang dibutuhkan dalam 
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proses produksi. Begitu pula dengan hasil alternatif initial layout lantai dua 

yang terpilih dirancang menjadi layout akhir lantai dua (area kantor).  

 

V.2 Saran 

 Berdasarkan hasil pengolahan data, analisis, dan kesimpulan dapat 

diberikan beberapa saran. Saran diberikan untuk penelitian berikutnya agar 

kesalahan yang dilakukan dalam penelitian ini tidak terulang pada penelitan 

selanjutnya. Berikut ini saran yang diberikan untuk penelitian selanjutnya. 

1. Sebaiknya pada penelitian selanjutnya diperhitungkan jumlah material 

yang dipindahkan antar setiap stasiun kerja agar proses produksi dapat 

berjalan dengan lebih lancar. 

2. Sebaiknya perusahaan melakukan perancangan pada area storage dan 

warehouse untuk mendapatkan hasil tata letak yang baik pada area 

storage dan warehouse. 
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