BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

Bab ini merupakan bagian akhir dari laporan penelitian yang telah

dilakukan. Bab ini terdiri dari dua bagian yaitu kesimpulan yang menjawab tujuan

dari penelitian, serta saran bagi perusahaan. Berikut merupakan kesimpulan dan

saran dari penelitian yang telah dilakukan.

VA

Kesimpulan

Bagian kesimpulan menjawab tujuan dari penelitian yang dilakukan.

Terdapat tiga buah tujuan dari dilakukannya penelitian untuk meningkatkan mutu

dari produk swing arm K1ZG, sehingga dihasilkan juga sebanyak tiga buah

kesimpulan. Berikut merupakan kesimpulan yang didapat dari penelitian yang

dilakukan.

1.

Jenis cacat yang kritis dari swing arm K1ZG terdiri dari cacat berlubang
dan keropos. Faktor penyebab terjadinya cacat tersebut terdiri dari tidak
adanya pembuangan udara di area gate, desain gate dies yang berada di
tengah profil benda, space antara pin hole fix dan move lebar, dan proses
solidifikasi yang menarik alumunium ke area body yang lebih tebal.
Terdapat sebanyak empat buah usulan perbaikan yang dirancang berupa
perubahan pada desain dies swing arm K1ZG, yaitu terdiri dari
pembuatan support gate menuju posisi lubang, memperkecil space
antara pin hole fix dan move, memindahkan gate ke bagian ujung profil,
dan mengganti support gate dengan overflow.

Setelah usulan perbaikan diimplementasikan, terjadi penurunan
persentase produk cacat sebesar 15,4% yaitu dari 27,6% menjadi 12,2%
dan rata-rata cacat per unit sebesar 0,1402 dari 0,2796 menjadi 0,1394.
Uji hipotesis yang dilakukan juga menunjukkan adanya dampak yang
signifikan di mana proporsi produk cacat serta rata-rata cacat per unit

sebelum perbaikan bernilai lebih besar dibandingkan setelah perbaikan.
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V.2 Saran
Bagian saran ditujukan bagi pihak perusahaan, yaitu PT Chemco

Harapan Nusantara (CHN). Saran yang diberikan bertujuan agar mutu produk dari

perusahaan dapat terus ditingkatkan. Berikut merupakan saran yang diberikan.

1. Sebaiknya dilakukan pendataan lebih detail untuk terjadinya cacat pada
setiap area dari swing arm K1ZG agar dapat dilakukan penentuan
prioritas area perbaikan secara objektif berdasarkan data kuantitatif.

2. Sebaiknya penerapan metode Six Sigma DMAIC dapat terus dilakukan
oleh perusahaan secara berkelanjutan agar mutu produk swing arm

K1ZG dapat terus meningkat.
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