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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1. Kesimpulan 

1. Penurunan reflux ratio kolom 1 dan 3 sebesar 5% dan 10% akan memberikan sedikit 

peningkatan terhadap kemurnian produk fenol pada keluaran DWC. 

2. Peningkatan reflux ratio kolom 1 dan 3 sebesar 5% dan 10% akan memberikan 

penurunan terhadap kemurnian produk fenol pada keluaran DWC. 

3. Penurunan reboiler duty kolom 2 sebesar 2% dan 5% akan memberikan penurunan 

terhadap kemurnian produk fenol pada keluaran DWC. 

4. Peningkatan reboiler duty kolom 2 sebesar 2% dan 5% akan memberikan penurunan 

terhadap kemurnian produk fenol pada keluaran DWC. 

5. Kurva respons dinamik variasi reflux ratio kolom 3 memberikan hasil regresi terbaik 

menggunakan 4 model regresi jika dibandingkan dengan kurva respons dinamik 

lainnya. 

6. Model regresi SOPDT-L memberikan hasil terbaik dibandingkan tiga model lain, 

yakni 0,4587 untuk kolom 1; 0,4504 untuk kolom 2; dan 0,9188 untuk kolom 3. 

 

5.2. Saran 

1. Perlu dilakukan penambahan variasi pada kondisi steady state agar hasil yang 

diperoleh dapat lebih linear. 

2. Perlu dilakukan penyesuaian output controlled variable pada kolom 1 dan 2 yang 

memiliki korelasi dengan manipulated variable masing-masing untuk perancangan 

sistem kontrol. 

3. Perlu diperhatikan urutan pemberian step up dan step down agar hasil kurva respons 

tidak terjadi error akibat bug  yang ada dalam software ASPEN Plus Dynamic®. 
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