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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

 

 Pada bab V, akan dibahas mengenai kesimpulan dari hasil penelitian dan 

saran terhadap pihak yang berkaitan dengan penelitian ini. Kesimpulan yang 

didapat sudah diringkas sedemikian mungkin dalam bentuk poin. Saran yang 

diberikan akan ditujukann kepada pihak-pihak yang bersangkutan selama 

penelitian ini berlangsung. 

 

V.1 Kesimpulan 

Berdasarkan penelitian yang sudah dilakukan, dapat ditarik beberapa 

kesimpulan. Penarikan kesimpulan ini akan berbentuk poin yang dilihat dari hasil 

analisis dan sudah menjawab rumusan masalah pada subbbab I.2. Poin-poin 

kesimpulan dapat dilihat pada berikut ini. 

1. Usulan strategi perawatan yang dapat diterapkan adalah menerapkan jadwal 

perawatan beserta tindakan perawatan yang dilakukan setiap 1 hari, 1 

minggu, 1 bulan, 6 bulan, dan 1 tahun sekali serta menerapkan kartu 

pemeliharaan sebagai evaluasi dan pemantauan dari jadwal tersebut. 

2. Strategi perawatan yang baru dinilai lebih memperhatikan tindakan 

preventive maintenance dan mampu mencegah kerusakan mesin 

dibandingkan strategi perawatan yang diterapkan saat ini. 

 

V.2 Saran 

 Pada subbab ini, akan diberikan saran yang sesuai dengan progress dan 

hasil penelitian. Saran yang diberikan akan ditujukan kepada perusahaan sebagai 

bentuk masukan yang berkaitan dengan penerapan metode reliability centered 

maintenance. Berikut merupakan saran yang dapat dilihat berikut ini. 

1. Operator perlu diberikan tanggung jawab terhadap mesin yang digunakan. 

2. Pemberian job description pada jadwal dapat berubah tergantung 

keperluan tindakan maintenance lainnya di masa depan. 
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