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KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

1. Support katalis yang paling cocok digunakan untuk reaksi dekarboksilasi adalah
katalis Ni/TiO;

2. Metode pembuatan katalis yang paling baik adalah melalui wet reduction dengan
persentase komponen Ni yang lebih banyak dibandingkan dry reduction

3. Tekanan operasi yang cocok untuk proses dekarboksilasi adalah pada rentang 20-30
bar

4. Nilai unsaponifiable tertinggi berada pada angka 10,6391%

5.2 Saran

1. Perlu dilakukan pembuatan katalis dengan bahan Nikel Nitrat heksahidrat sebagai
pengganti nikel format untuk mencegah terbentuknya karbon di permukaan katalis

2. Perlu dilakukan pemeriksaan terhadap berapa banyak NaOH yang tidak bereaksi
pada CO; trap.

3. Dibutuhkan analisis tambahan yaitu GC-MS untuk mengetahui komposisi senyawa
kimia apa saja yang terdapat dalam produk.

4. Memperpanjang waktu reaksi menjadi 18 jam, dengan tujuan mencapai konversi
yang lebih tinggi

5. Jika menggunakan Nikel format sebagai bahan pusat aktif katalis, perlu dilakukan
pemanasan katalis pada furnace yang bertujuan untuk menghilangkan sisa karbon
yang tertinggal pada permukaan katalis.
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