
5.1 Kesismpulan 

BABV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

1. Temperatur terbaik pada proses hidrodealkilasi adalah 1263,2 °F, sedangkan 

kondisi tekanan optimum pada 600 psia. 

2. Rasio umpan reaktor terbaik pada proses hidrodealklasi hidrogen/toluena sebesar 

6. 

3. Kebutuhan energi terbaik untuk proses hidrodealkilasi adalah 187.1 kW 

4. Perolehanyie/dbenzena sebesar 80,46% 

5. Daur ulang diphenyl pada reaktor dapat meningkatkan konversi menjadi 85,94% 

5.2. Saran 

1. Desain proses hidrodealkilasi pada proses lengkap perlu ditinj au ulang menggunakan 

utilitas pemanas dari basil energi yang terbuang 

2. Dapat dilakukan separasi yang lebih spesifik untuk mengetauhi seberapa jauh proses 

hidrodealkilasi ini optimum 

3. Pada validasi reaktor dapat dipertimbangkan kembali kinetika reaksi untuk reaksi 

bo1ak-balik dan kondisi reaktor yang digunakan seperti adiabatik agar mendapatkan 

basil yang lebih akurat. 
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