
5.1 Kesimpulan 

BABV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

1. Semua fungsi alih dalam percobaan ini berlaku untuk perubahan reboiler duty dan 

laju alir reflux sebesar +- 5-10%. 

2. Saat terjadi perubahan reboiler duty, komposisi dimetil eter pada keluaran distilat 

lebih responsif dan sensitif jika dibandingkan dengan komposisi metanol pada 

keluaran metanol 

3. Saat terjadi perubahan laju alir reflux, komposisi dimetil eter pada keluaran distilat 

lebih sensitif dan lebih responsif saat mengalami perubahan jika dibandingkan 

dengan komposisi methanol pada keluaran metanol 

4. Komposisi dimetil eter pada keluaran distilat akan lebih sensitif dan responsif saat 

mengalami perubahan reboiler duty jika dibandingkan dengan perubahan laju alir 

reflux 

5. Komposisi metanol pada keluaran metanol akan lebih sensitif saat mengalami 

perubahan laju alir reflux jika dibandingkan dengan perubahan reboiler duty, 

namun lebih responsif saat menerima perubahan dari reboiler duty dibandingkan 

dengan laju alir reflux 

6. Saat perancangan untuk kontrol dalam kolom, lebih baik dapat mengendalikan 

perubahan komposisi dimetil eter akibat perubahan reboiler duty lebih cepat, 

karena perubahannya lebih responsif dan sensitif dibandingkan parameter lainnya 

5.2 Saran 

1. Penelitian ini masih dapat dikembangkan untuk menentukan rancangan controller 

yang sesuai dengan fungsi alihnya masing-masing 

2. Penelitian ini masih dapat dikembangkan untuk menentukan konfigurasi kolom 

yang lebih sesuai untuk mewakili sistem Reachve Dividing Wall Column 

3. Penelitian ini masih dapat dikembangkan untuk variabel yang lain di dalam sistem 

Reactive Dividing Wall Column 
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