BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

Pada Bab V dijabarkan mengenai bagian akhir dari penelitian. Terdapat

dua subbab yang dibahas yaitu kesimpulan dan juga saran. Berikut ini adalah

pembahasan dari masing-masing sub bab tersebut.

V.1

Kesimpulan

Dalam subbab ini, disampaikan mengenai kesimpulan yang didapat dari

hasil penelitian. Kesimpulan yang dibahas berfokus pada tujuan penelitian yang

disampaikan pada bagian pendahuluan penelitian. Berikut ini adalah kesimpulan

dari penelitian tersebut.

1.

Berdasarkan hasil penelitian dan pengolahan data, dapat diketahui
bahwa faktor yang berpengaruh secara signifikan terhadap hasil cetakan
3D printing dengan filamen PETG daur ulang dan non daur ulang adalah
layer height dan material type. Layer height dan material type
berpengaruh secara signifikan terhadap modulus elastisitas, tensile
stress at yield (yield strength), tensile stress at max. force (tensile
strength), dan hardness. Sedangkan untuk hardness, interaksi antara
material type dan print temperature, material type dan layer height,
material type dan print speed, dan juga print temperature dan layer height
juga berpengaruh secara signifikan.

Berdasarkan hasil penelitian dan pengolahan data, dapat diketahui
parameter pencetakan yang baik adalah dengan print temperature 235°C,
layer height 0,1 mm, dan print speed 60 mm/s. Kombinasi parameter
tersebut berlaku untuk material type PETG daur ulang maupun non daur
ulang. Secara garis besar, filamen PETG daur ulang dapat digunakan
sebagai alternatif untuk 3D Printing karena sifatnya yang lebih ekonomis
dan juga ramah lingkungan. Hanya saja sifat mekanik dari material daur
ulang belum sebaik material non daur ulang, sehingga penerapannya bisa

difokuskan kepada pembuatan benda yang memang tidak memerlukan
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sifat mekanik yang terlalu baik seperti suvenir, gantungan kunci, miniatur

ataupun prototipe.

V.2 Saran
Pada subbab ini dipaparkan mengenai saran penelitian. Saran yang

disampaikan dapat tertuju pada penulis maupun bagi para pembaca. Di bawah ini

adalah saran yang dapat disampaikan oleh penulis.

1. Sebaiknya tensile test dilakukan untuk 3 kali replikasi agar hasil yang
didapatkan bisa lebih reliable.

2. Pada penelitian selanjutnya, persentase recycled content pada material
daur ulang dapat dijadikan parameter penelitian untuk dapat mengetahui
persentase recycled content yang memiliki sifat mekanik yang paling baik

berdasarkan hasil penelitian dan penguijian.
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