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ABSTRAK

Home industri Wonder Shoes bergerak di bidang industri kerajinan khususnya
sepatu dengan bahan dasar terbuat dari kulit yang diproduksi menjadi berbagai produk
kerajinan sepatu. Produk kerajinan sepatu yang dihasilkan adalah sepatu pantovel atau
sepatu kerja, sepatu pakaian dinas harian, sepatu seragam sekolah. sepatu seragam
pabrik, sepatu safefy (safety shoes), sepatu seragam rumah sakit dan sekolah kesehatan,
sepatu seragam hotel, sepatu casual outdoor dan indoor, sepatu boots, sepatu untuk
promosi, event dan komunitas dan sepatu sneakers. Keadaan sistem kerja yang ada
masih belum optimal yang meliputi faktor lingkungan fisik, peralatan mesin, kondisi
pekerjaan, dan organisasi. Hal tersebut berdasarkan dari keluhan pekerja bagian
produksi, dimana hal itu mempengaruhi waktu menyelesaikan produksi.

Penelitian ini mengevaluasi sistem kerja yang ada dari keempat faktor yang telah
dijelaskan dengan pendekatan Macroergonomic Analysis and Design (MEAD). Tujuan
dari penelitian ini adalah untuk mengidentifikasi faktor kunci yang terjadi pada sistem
kerja dan membuat usulan perbaikan berdasarkan faktor kunci terpilih. Macroergonomic
Analysis and Design (MEAD) dapat membantu menganalisis sumber masalah paling
signifikan pada sistem kerja sehingga dapat dibuat usulan perbaikan sistem kerja yang
bisa dilakukan.

Berdasarkan hasil pengolahan data, faktor kunci yang terpilih yaitu perbaikan
standar kerja home industri sepatu Wonder Shoes, peningkatan kualitas tenaga kerja
pada home industri sepatu Wonder Shoes yang terampil, perbaikan dan perawatan
fasilitas yang ada. Dari faktor kunci yang telah ada, maka dipilih melakukan perbaikan
standar kerja dengan cara membuat Work Instruction (WI), Standard Operating
Procedure (SOP), serta membuat rancangan alat bantu. Usulan perbaikan alat bantu
yang bisa dilakukan di stasiun kerja assembly adalah dengan membuat alat bantu di
bagian assembly sepatu.



ABSTRACT

Home industry Wonder Shoes is engaged in the handicraft industry especially
shoes with basic materials made of leather which are produced into various shoes craft
products, The shoes craft products produced are shoes or work shoes, daily service
shoes, school uniform shoes. factory uniform shoes, safely shoes, hospital uniform shoes
and health schools, hotel uniform shoes, outdoor and indoor casual shoes, boots, shoes
for promotion, event and community and sneakers. The state of the existing work system
is still not optimal which includes physical environmental factors, machine tools, work
conditions, and organization. This is based on complaints from production workers, where
it affects the time to finish production.

This study evaluates existing work systems from the four factors that have been
explained by the Macroergonomic Analysis and Design (MEAD) approach. The purpose
of this study is to identify key factors that occur in the work system and make proposed
improvements based on selected key factors. Macroergonomic Analysis and Design
(MEAD) can help analyze the source of the most significant problems in the work system
so that proposals can be made to improve work systems that can be done.

Based on the results of data processing, the key factors chosen were the
improvement of the work standards of Wonder Shoes' home industry, improving the
quality of workforce in the skilled home industry of Wonder Shoes, repairing and
maintaining existing facilities. From the existing key factors, it was chosen to improve
work standards by creating a Work Instruction (W), Standard Operating Procedure
(SOP), and designing a tool. The proposed repair tool that can be done at the assembly
work station is fo make a tool in the shoes assembly.
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