
BABV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Berdasarkan hasil percobaan yang telah disajikan dan dibahas pada Bab IV, maka 

dapat dibuat kesimpulan mengenai hasil percobaan yang telah dilakukan. Beberapa saran 

pun diberikan guna meningkatkan kualitas dari hasil percobaan dan dapat memperkaya ilmu 

pengetahuan yang berkaitan. 

5.1 Kesimpulan 

1. Penggunaan asam iodida mumi pada sintesis 2-iodoheksana menghasilkan konversi 

sorbitol dan yield 2-iodoheksana yang paling besar yaitu 81,09% dan 19,34%. 

2. Hasil sintesis 2-iodoheksana meningkatkan kadar air pada asam iodida sehingga 

menyebabkan nilai konversi dan yield sintesis 2-iodoheksana yang kedua menjadi 

menurun. 

3. Hasil regenerasi iodine menjadi asam iodida terbesar terjadi pada penggunaan asam 

oksalat yang lebih banyak (sorbitol : asam oksalat = 1 :10) dan temperatur operasi 

118 °C. 

4. Reduktor asam oksalat ditambahkan pada akhir reaksi sintesis 2-iodoheksana 

menghasilkan nilai konversi dan yield pada sintesis 2-iodoheksana yang lebih besar 

dibandingkan jika ditambahkan di awal maupun selama reaksi berlangsung. 

5. Konversi 2-iodoheksana dan yield biohidrokarbon terbesar didapatkan pada waktu 

operasi 60 menit dan menggunakan penambahan asam iodida, yaitu sebesar 69,75%. 

6. Sintesis biohidrokarbon dengan menggunakan pirolisis fasa gas memiliki potensi 

yang menjanjikan untuk mengganti proses sintesis yang menggunakan reagen 

substitusi. 

5.2 Saran 

1. Penggunaan air sebagai media pendingin pada sistem refluks dapat diganti dengan 

aires untuk mengurangi terjadinya loss heksana pada saat sistem refluks. 

2. Mengganti kondesor Iiebig yang digunakan pada percobaan dengan kondensor spiral, 

agar menjamin semua heksana yang terbentuk tetap terjaga di dalam reaktor. 

47 

I 

:.• .. 



48 

3. Melakukan uji terbadap sorbitol sisa reaksi sintesis 2-iodobeksana, sebingga nilai 

konversi sorbitol dapat diketahui secara pasti. 

4. Dapat dilakukan proses penguapan air pada basil reaksi 2-iodoheksana, sehingga 

nilai 1 onversj dan yield biohidrokarbon yang dihasilkan pada proses sintesis 2-

iodobeksana yang kedua tidak menurun. 

5. Mencoba melakukan proses regenerasi asam iodida dengan asam oksalat 

menggunakan bantuan sinar untuk memperoleb nilai regenerasi asam iodida yang 

lebib besar. Hal ini dikarenakan reaksi antara asam oksalat dengan iodine merupakan 

reaksi yang sensitif terhadap cahaya. 

6. Perlu dilakukannya studi lebib lanjut dalam menganalisa basil sintesis 

biobidrokarbon dengan menggunakan instrument GC-MS, sebingga basil dari 

sintesis biobidrokarbon dapat diketahui secara pasti. 
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