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Berdasarkan hasil simulasi proses kolom reactive distillation untuk sintesis TAME 

dapat disimpulkan: 

1. Sis tern dengan perubahan beban reboiler dan output kemurnian produk bawah cocok 

dengan fungsi alih SOPDT dengan lead time. 

2. Sis tern dengan perubahan beban reboiler dan output fraksi mol metanol pada distilat 

cocok dengan fungsi alih SOPDT. 

3. Sistem dengan perubahan refluks dan output kemurnian produk bawah cocok dengan 

fungsi alih FOPDT. 

4. Sistem dengan perubahan refluks dan output fraksi mol metano1 pada distilat cocok 

dengan fungsi alih SOPDT dengan lead time. 

5. Pada perubahan step down beban boiler, output fraksi metanol pada distilat lebih 

sensitif dibandingkan output kemurnian produk bawah. 

6. Pada perubahan step down beban boiler, output fraksi metanol pada distilat lebih 

responsif dibandingkan output kemurnian produk bawah. 

7. Pada perubahan step down refluks, output kemurnian produk bawah lebih sensitif 

dibandingkan output fraksi metanol pada distilat. 

8. Pada perubahan step down ret1uks, output kemumian produk bawah lebih responsif 

dibandingkan output fraksi metanol pada distilat. 

9. Pada perubahan step up beban boiler, output kemurnian produk bawah lebih sensitif 

dibandingkan output fraksi metanol pada distilat. 

10. Pada perubahan step up be ban boiler, output fraksi metanol pada distilat lebih 

responsif dibandingkan output kemurnian produk bawah. 

11. Pada perubahan step up refluks, output kemurnian produk bawah lebih sensitif 

dibandingkan output fraksi metanol pada distilat. 

12. Pada perubahan step up refluks, output fraksi metanol pada distilat lebih responsif 

dibandingkan output kemumian produk bawah. 
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13. Output kemumian produk bawah lebih sensitif terhadap perubahan refluks 

dibandingkan perubahan beban reboiler saat step down dan step up. 

14. Output fraksi metanol pada distilat lebih sensitif terhadap perubahan refluks 

dibandingkan perubahan beban reboiler saat step down dan step up. 

15. Output kemurnian produk bawah lebih responsif terhadap perubahan refluks 

dibandingkan perubahan beban reboiler saat step down dan step up. 

16. Output fraksi metanol pada distilat lebih res pons if terhadap perubahan be ban reb oiler 

dibandingkan perubahan refluks saat step down dan step up. 

17. Semua sistem bersifat non-linear. 

5.2 Saran 

Dari hasil penelitian ini saya menyarankan untuk: 

1. Melakukan penelitian lanjut hingga menentukan sistem control yang tepat. 

2. Melakukan penentuan fungsi alih sistem proses denganperubahan lainnya. 
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