BAB 5
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

Dalam penelitian ini, telah dibuat model Kolom Kaibel menggunakan software

Aspen Hysys. Data yang diperlukan untuk membuat model tersebut diambil dari Abid (2015)

dan model tersebut telah divalidasi dengan data literatur yang sama. Model Kolom Kaibel

pada penelitian ini divariasi sedemikian rupa sehingga diketahui korelasi antara laju alir

distilat, laju alir produk bawah, side stream 1, dan side stream 2 dengan kemurnian produk-

produknya. Kesimpulan yang bisa diambil dari penelitian ini adalah:

1)
2)

3)

4)

5)

6)

Kolom Kaibel dapat dimodelkan dengan metode Two Column Sequence

Variasi laju alir distilat berpengaruh terhadap kemurnian metanol. Variasi laju alir
produk bawah berpengaruh terhadap kemurnian 1-butanol. Variasi laju side stream
1 dan side stream 2 berpengaruh terhadap kemurnian etanol dan 1-propanol
Semakin tinggi laju alir distilat, maka akan mengakibatkan kemurnian distilat
semakin rendah. Semakin tinggi laju alir bottom, maka akan mengakibatkan
kemurnian bottom semakin rendah. Semakin tinggi laju alir side stream 2 dan side
stream 1, maka akan mengakibatkan kemurnian 1-propanol dan etanol semakin
rendah.

Rekomendasi laju alir distilat, laju alir bottom, laju alir Side Stream 1, laju alir Side
Stream 2 sebesar 23,00 kmol/h, 24,68 kmol/h, 25,41 kmol/h, dan 26,24 kmol/h.
Kemurnian produk metanol, 1-butanol, etanol, dan 1-propanol yang dapat dicapai
dengan rekomendasi laju alir diatas adalah 99,84 %, 96,32%, 90,39%, 89,29%.

Perbedaan yang terjadi antara hasil simulasi penelitian ini dengan yang dilaporkan
Abid (2015) dikarenakan kurang tepatnya pemilihan data yang diinput sebagai
specified value di Aspen Hysys.

5.2 Saran

Saran yang dapat dilakukan untuk penelitian lanjutan adalah sebagai berikut:

1) Penggunaan shortcut method untuk mendapatkan tebakan awal yang menjadi input

dari rigorous method sehingga konvergen lebih mudah dicapai

2) Variasi terhadap kapasitas aliran umpan
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3) Penelitian lanjutan terkait dengan Kolom Kaibel seperti jumlah tahap, letak umpan,
dan lain-lain bisa divariasikan.
4) Penggunaan pendekatan 4 kolom agar bisa mengatasi kelemahan dari pendekatan 2

kolom yaitu sulitnya pengaturan laju alir vapour split dan laju alir liquid split
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