
5.1 Kesimpulan 

BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 
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1. Hasil optimum kolom pertama memiliki jumlah tahap (NT) sebanyak 70 tahap 

dengan letak masukan umpan (NF) pada tahap 61 dan letak masukan entrainer (Ns) 

pada tahap 30. Didapatkan nilai TAC sebesar $824.646/tahun selama 4 tahun. 

2. Hasil optimum kolom kedua memiliki jumlah tahap (NT) sebanyak 26 dengan letak 

masukan umpan (NF) pada tahap 13. Didapatkan nilai TAC sebesar $286.889/tahun 

selama 4 tahun. 

3. Pada kolom pertama TAC dapat dihemat sebesar $58.244/tahun 

4. Pada kolom kedua TAC dapat dihemat sebesar $93.875/tahun 

5. Pengoptimasian dengan metode simultan lebih baik daripada metode sequential. 

5.2 Saran 

1. Sebaiknya menggunakan metode simultan dalam pengoptimasian dikarenakan 

metode sequential mendapatkan hasil yang sub-optimal. 
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