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Kesimpulan

Model RDWC dengan rectifier sudah berhasil divalidasi.

Pada nilai reboiler duty konstan, semakin besar ditilate rate pada kolom utama
nilai kemurnian metanol dan asam asetat serta konversi metil asetat akan
semakin besar.

Pada nilai reboiler duty konstan, perubahan difilate rate pada rectifier tidak
berpengaruh terhadap konversi metil asetat.

Pada nilai distilate rate konstan, semakin besar reboiler duty nilai kemurnian
metanol dan asam asetat serta konversi metil asetat meningkat kemudian
menjadi konstan.

Pada nilai distilate rate dan reboiler duty konstan, penambahan laju alir air nilai
kemurnian metanol dan konversi metil asetat akan meningkat.

Pada nilai distilate rate dan reboiler duty konstan, penambahan laju alir air nilai
kemurnian asam asetat akan menurun.

Nilai vapor split ratio 0.17 merupakan nilai terbaik untuk kolom RDWC tanpa
aliran recycle.

Nilai vapor split ratio 0.34 merupakan nilai terbaik untuk kolom RDWC
dengan aliran recycle.

Hasil dari optimasi asam asetat pada kolom RDWC tanpa aliran recycle adalah
99.9% untuk kemurnian metanol, 17.76% untuk kemurnian asam asetat dan
konversi metil asetat sebesar 99.973%.

Hasil dari optimasi asam asetat pada kolom RDWC dengan aliran recycle
adalah 99.9% untuk kemurnian metanol, 30.43% untuk kemurnian asam asetat

dan konversi metil asetat sebesar 99.97%.
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Saran
Sebaiknya penelitian dilanjutkan untuk meminimalkan nilai reboiler duty hasil

optimasi.
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