5.1

5.2

BAB 5

KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan

1.

10.

11.

Meningkatkan rasio refluks dapat meningkatkan kemurnian ETBE cair yang
diperoleh pada distilat.

Perubahan temperatur kondenser tidak memberikan perubahan yang signifikan
pada konversi TBA dan kemurnian ETBE cair yang diperoleh pada distilat.
Menurunkan reboiler heat duty dapat meningkatkan kemurnian ETBE cair yang
diperoleh pada distilat.

Konversi TBA meningkat dengan kenaikan rasio refluks namun selektivitas
terhadap ETBE menurun sehingga produk yang didapatkan lebih sedikit.
Konversi TBA menurun dengan kenaikan reboiler heat duty, namun selektivitas
terhadap ETBE meningkat.

Konversi TBA dan selektivitas terhadap ETBE cenderung menurun pada
temperatur kondenser yang lebih tinggi.

Peningkatan rasio mol air pada umpan menurunkan kemurnian ETBE,
meningkatkan selektivitas cenderung menurunkan konversi TBA

Perubahan letak umpan masuk tidak memberi pengaruh pada kemurnian ETBE,
namun meningkatkan konversi TBA dan menurunkan selektivitas terhadap ETBE
pada letak umpan di bagian yang lebih bawah.

Penggunaan reboiler heat duty 42.5 kW dan rasio refluks 3.37 merupakan kondisi
operasi yang dapat menghasilkan ETBE pada kemurnian yang lebih tinggi.
Penggunaan reboiler heat duty 52.2 kW dan rasio refluks 4 merupakan kondisi
operasi yang dapat memberi konversi dan selektivitas yang masih cukup baik.
Penggunaan reboiler heat duty 52.2 kW dan rasio refluks 4 merupakan kondisi
operasi yang mampu menghasilkan ETBE dengan kemurnian yang cukup tinggi

secara efisien.

Saran

1.

Menggunakan umpan murni dibandingkan dengan umpan campuran dengan

jumlah reaktan yang sangat kecil.

45



46

Menggunakan konfigurasi kolom ideal dengan 2 masukkan untuk mendapatkan
hasil reaksi yang lebih baik dan mampu meningkatkan efisiensi.

. Perlu dipikirkan cara untuk memecah ataupun menghindari azeotrop ETBE pada
distilat sehingga didapatkan kemurnian ETBE yang lebih baik lagi.

Model perlu ditingkatkan untuk mendapatkan model yang lebih akurat.
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