BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

Pada bab ini akan dibahas mengenai kesimpulan dan saran dari penelitian
yang telah dilakukan pada perencanaan proses produksi CV X. Kesimpulan akan
memuat mengenai jawaban dari rumusan masalah yang didasarkan pada
pengolahan data dan juga analisis yang telah dilakukan pada pembahasan-
pembahasan sebelumnya. Sedangkan saran akan berisikan usulan yang
diharapkan dapat memberikan manfaat baik kepada perusahaan dan peneliti
berikutnya.

V.1 Kesimpulan

Pada sub bab ini akan dipaparkan mengenai kesimpulan dari hasil
penelitian yang telah dilakukan. Kesimpulan ini merupakan jawaban dari tujuan
penelitian yang telah ditetapkan sebelumnya, sehingga akan diperoleh tiga buah
kesimpulan. Berikut merupakan kesimpulan dari penelitian ini yang menjawab
tujuan penelitian
1. Usulan perbaikan bagi sistem perencanaan produksi pada CV X diawali
dengan melakukan forecasting menggunakan metode regersi linear untuk produk
meja makan dan kursi belajar serta winter’s three factor untuk kursi makan.
Selanjutnya dilakukan penyusunan Master Requirement Planning (MRP) yang
divalidasi dengan Rough Cut Capacity Planning (RCCP) serta Master Production
Schedule (MPS) yang divalidasi dengan Capacity Requirement Planning (CRP).
2. Perancangan Decision Support System (DSS) pada CV X dibuat dengan
fleksibel agar dapat beradaptasi dengan keadaan aktual dari CV X. DSS dirancang
dengan menggunakan Software Microsoft Excel agar memudahkan proses
implemntasi DSS pada CV X dimasa yang akan datang karena adanya
pertimbangan bahwa CV X menggunakan software tersebut dalam kegiatan
operasional sehari-hari.
3. Setelah dilakukan evaluasi dari sistem awal dan sistem usulan, diketahui
bahwa CV X dapat mengurangi persentase error yang dihasilkan dalam

perencanaan produksinya. Penurunan persentase error pada produksi meja
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makan adalah sebesar 24.93%. Pada produk kursi makan persentase error
menurun sebesar 24.71%. Sedangkan pada produk kursi belajar, persentase error
menurun sebesar 19.99%. Selain dapat menurunkan nilai persentase error dari
perencanaan produksinya, CV X juga dapat menurunkan jumlah produk deadstock
yang dihasilkan, dimana pada akhir periode yaitu Agustus 2021, jumlah produk
deadstock untuk meja makan mengalami penurunan sebanyak 338 buah, untuk
kursi makan sebanyak 492 buah, dan untuk kursi belajar sebanyak 428 buah.

V.2  Saran

Berdasarkan hasil penelitian yang telah dilakukan, diberikan beberapa
saran yang ditujukan bagi CV X dan peneliti berikutnya. Adapun saran dari
penelitian ini dapat ditinjau sebagai berikut.
1. Untuk CV X, diharapkan agar dapat menerapkan penggunaan Decision
Support System (DSS) yang telah dirancang karena dapat menurunkan jumlah
deadstock dan persentase error pada perencanaan produksi serta dapat
membantu CV X dalam menentukan jumlah pekerja yang dibutuhkan.
2. Untuk penelitian berikutnya, diharapkan agar pada penyusunan MRP
digunakan metode lot size yang dapat meminimasi biaya penyimpanan maupun

pengiriman.
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