BAB 5
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan
Setelah melakukan analisis data, maka peneliti mendapatkan kesimpulan
sebagai berikut:

1. Peneliti mendapatkan nilai produktivitas kerja untuk pekerjaan
plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall Plaster Controller dan
pekerjaan acian dengan menggunakan alat bantu Cornerbead. Hasil
dapat dilihat dibawabh ini

a. Pekerjaan plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall
Plaster Controller terdapat 5 bidang plesteran yang dilakukan,
yaitu : tembok kiri kamar pembantu lantai 1, tembok tengah
kamar pembantu lantai 1, tembok kanan kamar pembantu
lantai 1, dinding tambahan bagian belakang dan dinding
tambahan bagian depan. Pekerjaan plesteran dengan
menggunakan alat bantu Wall Plaster Controller pada bagian
tembok Kkiri kamar pembantu lantai 1 dengan nilai
produktivitas sebesar 2,1674 m?/orang jam. Pekerjaan
plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall Plaster
Controller pada bagian tembok tengah kamar pembantu lantai
1 dengan nilai produktivitas sebesar 1,8272 m?/orang jam.
Pekerjaan plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall
Plaster Controller pada bagian tembok kanan kamar
pembantu lantai 1 dengan nilai produktivitas sebesar 1,3477
m?/orang jam. Pekerjaan plesteran dengan menggunakan alat
bantu Wall Plaster Controller pada bagian dinding tambahan

bagian belakang dengan nilai produktivitas sebesar 1,44149
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m?/orang jam. Pekerjaan plesteran dengan menggunakan alat
bantu Wall Plaster Controller pada bagian dinding tambahan
bagian depan dengan nilai produktivitas sebesar 1,39855
m?/orang jam. Rata-rata produktivitas dari semua bidang
plesteran sebesar 1,63647 m?/orang jam

b. Pekerjaan acian dengan menggunakan alat bantu Cornerbead
terdapat 5 bidang acian yang dilakukan, yaitu : pintu kamar
utama lantai 2, jendela luar bagian atas teras lantai 2, jendela
luar bagian belakang teras lantai 2, dinding tambahan bagian
atas dan belakang dan dinding tambahan bagian depan.
Pekerjaan acian dengan menggunakan alat bantu Cornerbead
pada bagian pintu kamar utama lantai 2 dengan nilai
produktivitas sebesar 0.73673 m?/orang jam. Pekerjaan acian
dengan menggunakan alat bantu Cornerbead pada bagian
jendela luar bagian atas teras lantai 2 dengan nilai rata-rata
produktivitas sebesar 0,35678 m?/orang jam. Pekerjaan acian
dengan menggunakan alat bantu Cornerbead pada bagian
jendela luar bagian belakang teras lantai 2 dengan nilai rata-
rata produktivitas sebesar 1,85563 m?/orang jam. Pekerjaan
acian dengan menggunakan alat bantu Cornerbead pada
bagian dinding tambahan bagian atas dan belakang dengan
nilai produktivitas sebesar 0.7348 m?/orang jam. Pekerjaan
acian dengan menggunakan alat bantu Cornerbead pada
dinding tambahan bagian depan dengan nilai produktivitas
sebesar 1,81048 m?/orang jam. Rata-rata produktivitas dari

semua bidang acian sebesar 1,09889 m?/orang jam

2. Peneliti mendapatkan nilai indeks tenaga kerja kenek/pekerja dan
tukang untuk pekerjaan plesteran dengan menggunakan alat bantu



Wall Plaster Controller dan pekerjaan acian dengan menggunakan

alat bantu Cornerbead.

a. Pekerjaan plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall Plaster
Controller terdapat 5 bidang plesteran yang dilakukan, yaitu :
tembok kiri kamar pembantu lantai 1, tembok tengah kamar
pembantu lantai 1, tembok kanan kamar pembantu lantai 1,
dinding tambahan bagian belakang dan dinding tambahan bagian
depan. Pekerjaan plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall
Plaster Controller pada bagian tembok kiri kamar pembantu
lantai 1 dengan indeks tenaga kerja sebesar 0,0659 OH. Pekerjaan
plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall Plaster
Controller pada bagian tembok tengah kamar pembantu lantai 1
dengan indeks tenaga kerja sebesar 0,0782 OH. Pekerjaan
plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall Plaster
Controller pada bagian tembok kanan kamar pembantu lantai 1
dengan indeks tenaga kerja sebesar 0,1060 OH. Pekerjaan
plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall Plaster
Controller pada bagian dinding tambahan bagian belakang
dengan indeks tenaga kerja sebesar 0,0991 OH. Pekerjaan
plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall Plaster
Controller pada bagian dinding tambahan bagian depan dengan
nilai produktivitas sebesar 0,1021 OH. Rata-rata indeks tenaga
kerja kenek/pekerja dan tuakng dari semua bidang plesteran
sebesar 0,0902 OH

b. Pekerjaan acian dengan menggunakan alat bantu Cornerbead
terdapat 5 bidang acian yang dilakukan, yaitu : pintu kamar utama
lantai 2, jendela luar bagian atas teras lantai 2, jendela luar bagian
belakang teras lantai 2, dinding tambahan bagian atas dan
belakang dan dinding tambahan bagian depan. Pekerjaan acian

dengan menggunakan alat bantu Cornerbead pada bagian pintu



kamar utama lantai 2 dengan indeks tenaga kerja sebesar 0,1939
OH. Pekerjaan acian dengan menggunakan alat bantu
Cornerbead pada bagian jendela luar bagian atas teras lantai 2
dengan indeks tenaga kerja sebesar 0,4 OH. Pekerjaan acian
dengan menggunakan alat bantu Cornerbead pada bagian jendela
luar bagian belakang teras lantai 2 dengan indeks tenaga kerja
sebesar 0,0769 OH. Pekerjaan acian dengan menggunakan alat
bantu Cornerbead pada bagian dinding tambahan bagian atas dan
belakang dengan indeks tenaga kerja sebesar 0,1944 OH.
Pekerjaan acian dengan menggunakan alat bantu Cornerbead
pada dinding tambahan bagian depan dengan indeks tenaga kerja
sebesar 0,0789 OH. Rata-rata indeks tenaga kerja kenek/pekerja
dan tukang dari semua bidang acian adalah sebesar 0,188 OH.

Didapatkan rata-rata indeks nilai tenaga kerja untuk
kenek/pekerja dan tukang dari pekerjaan plesteran dengan
menggunakan alat bantu Wall Plaster Controller sebesar 0,09
OH. Terdapat perbedaan yang signifikan terhadap nilai indeks
kerja riil lapangan dengan SNI, dimana pada SNI terdapat
koefisien tenaga kerja untuk kenek/pekerja sebesar 0,4 OH dan
koefisien tenaga kerja untuk tukang sebesar 0,2 OH. Perbedaan
pekerjaan plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall Plaster
Controller pada koefisien tenaga kerja kenek/pekerja sebesar
77,5% dan pada koefisien tenaga kerja tukang sebesar 55%. Ini
berarti pekerjaan plesteran dengan menggunakan alat bantu ini
lebih produktif dibandingkan dengan metode konvensional.
Hal ini terjadi karena sudah adanya pembahasan terlebih dahulu
untuk metode yang dipakai di lapangan dikarenakan tidak adanya
panduan ataupun modul yang dapat memberikan arahan dalam
menggunakan alat bantu ini. Selain itu, dari hasil wawancara

yang dilakukan pada tukang bahwa dengan adanya alat bantu ini



sangat membantu mempercepat pekerjaan salah satunya adalah
pekerjaan plesteran ini dapat langsung dilakukan tanpa harus
menunggu lama seperti yang dilakukan pada metode
konvensional.

d. Didapatkan rata-rata indeks nilai tenaga kerja untuk
kenek/pekerja dan tukang dari pekerjaan acian dengan
menggunakan alat bantu Cornerbead sebesar 0,188 OH.
Terdapat perbedaan yang signifikan terhadap nilai indeks kerja
riil lapangan dengan SNI, dimana pada SNI terdapat koefisien
tenaga kerja untuk kenek/pekerja sebesar 0,2 OH dan koefisien
tenaga kerja untuk tukang sebesar 0,1 OH. Perbedaan pekerjaan
acian dengan menggunakan alat bantu Cornerbead pada
koefisien tenaga kerja kenek/pekerja sebesar 5,5%, dimana hasil
ini lebih cepat dibandingkan koefisien tenaga kerja pada SNI dan
perbedaan pekerjaan acian dengan menggunakan alat bantu
Cornerbead pada koefisien tenaga kerja tukang sebesar 88,92%
dimana hasil ini lebih lambat dibandingkan koefisien tenaga kerja
pada SNI. Hal ini terjadi karena penggunaan alat bantu ini lebih
mengarah pada pembuatan sudutan acian, sedangkan apa yang

ada di SNI merupakan nilai indeks kerja pada 1 bidang acian.

3. Peneliti mendapatkan nilai harga satuan untuk pekerjaan plesteran
dengan menggunakan alat bantu Wall Plaster Controller dan
pekerjaan acian dengan menggunakan alat bantu Cornerbead.

a. Pekerjaan plesteran dengan menggunakan alat bantu Wall
Plaster Controller dengan nilai harga satuan sebesar Rp.46,008.
Terdapat perbedaan yang signifikan terhadap nilai harga satuan
pada SNI, dimana pada pekerjaan plesteran dengan

menggunakan alat bantu Wall Plaster Controller lebih murah



37,9% dibandingkan dengan pekerjaan plesteran dengan metode
konvensional.

b. Pekerjaan acian dengan menggunakan alat bantu Cornerbead
dengan nilai harga satuan sebesar Rp.53,096. Terdapat
perbedaan yang signifikan terhadap nilai harga satuan pada SNI,
dimana pada pekerjaan acian dengan menggunakan alat bantu
Cornerbead lebih mahal 44,7% dibandingkan dengan pekerjaan
acian dengan metode konvensional.

4. Perlu diketahui bahwa dalam perhitungan produktivitas pada
penelitian ini, perlu adanya keterampilan dan pemahaman terlebih
dahulu dari sisi tata laksana pemasangan alat bantu ini, karena tanpa
adanya keterampilan dan pemahaman, tentu para tukang dan pekerja
akan kesulitan terutama untuk pemasangan alat bantu Wall Plaster
Controller dan kemungkinan besar akan menghambat pekerjaan.

5.2 Saran

Berdasarkan penelitian yang sudah dilakukan, maka dapat dirumuskan
saran-saran untuk kedepannya agar penelitian yang sejenis dapat
dilakukan lebih baik.

1. Data pengamatan pekerjaan diperbanyak, dan waktu
pengamatan pekerjaan diperpanjang agar hasil yang
didapat lebih akurat.

2. Pengamatan dapat dilakukan untuk pekerjaan sudutan
acian dengan metode konvensional dan dibandingkan
dengan pekerjaan sudutan dengan alat bantu Cornerbead

3. Penelitian dapat dilakukan dengan alat bantu lain yang
dapat membantu meningkatkan produktivitas pekerjaan di
proyek.

4. Area pengamatan bidang plesteran dan acian dapat

diklasifikasikan menjadi area kecil dan area besar. Sebagai



contoh, area kecil untuk bidang plesteran dan acian 0-5 m?
dan area besar untuk bidang plesteran dan acian 5-10 m?
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