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KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan

Dari hasil analisis Total Cost dan penjadwalan metode Lot for Lot, Least Unit
Cost, Least Total Cost, Part Periode Balancing dan juga metode yang
diterapkan oleh perusahaan maka dapat diperoleh beberapa hasil sebagai
berikut:

Metode Least Unit Cost menghasilkan Total Cost yang paling optimal untuk
material Frame 60, Frame 2, dan Steel re 35x20x1,5. Hal ini disebabkan oleh
Holding Cost total yang kecil akibat jumlah frekuensi pemesanan yang lebih
tinggi akibat perhitungan Lot Sizing metode Least Unit Cost

Metode Least Total Cost dan Part Period Balancing akan menghasilkan Total
Cost yang paling optimal untuk Steel re 30x15x1,5. Hal ini disebabkan oleh
Holding Cost untuk setiap periode yang relatif rendah dan juga kebutuhan

kuantitas material yang juga rendah

Setiap Metode Lot Sizing akan menghasilkan Lot Size yang mayoritas berbeda,
hal ini akan menyebabkan adanya perbedaan dari penjadwalan menggunakan

berbagai metode MRP maupun dengan Metode Perusahaan

Dengan menggunakan metode MRP yang paling optimal bisa dilakukan
penghematan untuk Total Cost setiap material yang ditinjau dalam peneltian
ini.

Frame 60: 3,0 %

Frame 2: 2,2 %

Steel re 35x20x1,5 : 2,6 %

Steel re 30x15x1,5: 1,7 %



5.2 Saran

Perusahaan dapat mulai melakukan perhitungan MRP secara manual untuk dapat
menghasilkan Total Cost yang paling optimal. Keempat metode Lot Sizing yang
dibahas dalam penelitian ini adalah teknik Lot Sizing yang paling umum digunakan,
namun berhubung untuk mencari Total Cost optimal dibutuhkan proses trial and error,
perusahaan dapat mencoba metode Lot Sizing lainnya untuk meminimalisir Total Cost
yang dapat dihasilkan.

Perhitungan MRP secara manual ini ada baiknya untuk dilakukan sekarang ini
sebagai alternatif dari pengintegrasian uPVC kedalam software ERP atau sebagai
metode yang digunakan untuk penjadwalan saat masa transisi menuju ERP.

Kepada penelitian selanjutnya mengenai topik MRP mungkin dapat
memperbanyak item tinjauan untuk dapat memberikan analisis yang lebih mendalam
mengenai setiap metode Lot Sizing dan hubungannya dengan metode yang diterapkan.
Penjadwalan penelitian juga seharusnya disesuaikan dengan penjadwalan instalasi item
untuk menghasilkan analisis yang lebih akurat. Penelitian selanjutnya juga dapat
menggunakan objek penelitian dimana produksi dilakukan dalam jumlah yang masal

untuk memperjelas perhitungan.
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